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 Les systèmes de préparation de modèle 

Pour prothèse fixée  

 
La préparation des modèles est une étape fondamentale en prothèse fixée. C’est une règle d’or 

que tous les grands auteurs ont énoncée. 

Cet acte, en apparence anodin, est la fondation sur la quelle sera construit l’édifice de la 

prothèse, et mérite toute notre attention. 

Or la plus par du temps, cette étape si important est reléguée au second plan et abandonnée 

souvent aux personnelle pas ou peu qualifiées. 

Ce qui entraîne inévitablement des catastrophes aux conséquences désastreuses. 

Perte de temps et d’argent pour nous même, et surtout pour le  praticien obligé de reprendre 

l’empreinte et par la même occasion faire revenir le patient un rendez vous supplémentaire.  

Dans ces conditions le choix d’un système de préparation des modèles en prothèse fixée revêt 

une importance particulière. 

 

 

Propriétés des modèles  
 

En prothèse scellé, le modèle de travail est une réplique de l’arcade, ou du segment d’arcade 

ou sont effectués les préparations des dents d’appui. On la à tord appelé maître modèle ; on 

nome maître modèle le modèle positif issu de l’empreinte et qui n’est pas fractionné. 

Aucune élaboration de prothèse conjointe ne peut être achevée en l’absence des rapports 

d’occlusion. 

Les modèles doivent aussi présenter les caractéristiques suivantes : 

 

 Etre précis 

 Etre stables 

 Etre suffisamment solides pour résister aux pressions et abrasions engendrées par les 
manipulations du prothésiste 

 Sa réalisation doit être compatible avec les matériaux d’empreinte et conserver au 

maximum leurs qualités de surface, être rapide à confectionner, être facilement mis sur 

articulateur. 

 Les répliques unitaires doivent être aisément démontables une à une mais cependant 
fixes lorsque les modèles sont renversés (par exemple lors de la mise en articulateur)  
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Fractionnement des modèles 
Les modèles de laboratoire se composent, après leur fractionnement, d’une ou plusieurs 

répliques unitaires (M.P.U) modèle positif unitaire,  et d’un moulage de situation qui 

représente les dents adjacentes aux préparations dentaires. Le modèle doit faire la synthèse 

entre deux exigences apparemment contradictoire : 

 Etre exact 

 Etre démontable 
 

La précision et la stabilité sont les deux aspects de l’exactitude.  

Les modèles doivent conserver l’ensemble des préparations réalisées par le dentiste et 

transmise par l’empreinte. C’est grâce à son caractère démontable que le modèle de travail 

peut permettre : 

 La finition des maquettes de cire 

 L’essayage des pièces coulées 

 L’application des pâtes de céramique 

 La finition des bords cervicaux après la coulée 

 

 

 

 

 

 

 

Différents systèmes de mise en die : 
 

Catégories à pins : 

 Le système PINDEX 
 Le système EUCLIDE 

 Le système SPLIFIX 

 Le système ZEISER 

 Le système KIEFFER 

 

Catégorie à rainure : 

 

 Le système DI-LOK 

 Le système ACCUTRAC 

 Le système MODELE TRAY 
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Le système EUCLIDE : 
 

 

 

 

 

Le système SPLIFIX 
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Le système ZEISER 

 

 
 

Le système KEIFFER 
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Le système DI-LOK 
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Le système ACCUTRAC 

 

 

 
 

Le modèle TRAY 

 


